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7.1. Kontrola prawidlowego ustawienia zaworu bezpieczenstwa

Cisnienie poczatku otwarcia zaworéw bezpieczenstwa po przegladzie, naprawie lub
konserwacji nalezy ustawi¢ na stanowisku préob w obecnosci Inspektora UDT i
potwierdzi¢ przez wpis w karcie ustawienia zaworu.

7.2 Kontrola prawidtowosci dziatania zaworéw bezpieczenstwa badania ,,pre-
popu

W celu sprawdzenia prawidtowos$ci dziatania zaworéw bezpieczenstwa wykonuje sie ich

badania bezposrednio po zatrzymaniu instalacji produkcyjnej do planowego remontu.

Badania takie, w uzasadnionych przypadkach moga by¢ wykonywane w czasie postojow

technologicznych oraz podczas ruchu instalacji z zachowaniem odpowiednich $rodkéw

bezpieczenstwa.

A. Badaniu ,pre-pop” podlegajg wszystkie zawory bezpieczenstwa zabezpieczajgce
urzgdzenia ci$nieniowe pracujace w ciggach technologicznych.

Badaniu ,pre-pop” nie podlegajg zawory bezpieczenstwa zainstalowane:

- w agregatach gasniczych i innych urzadzeniach pomocniczych,

- w Zaktadzie Elektrocieptowni na mediach czystych (ktére nie majg mozliwosci
zanieczyszczenia innymi mediami technologicznymi) jak powietrze PiA, azot, para
wodna, czysty kondensat, zawory sterowane spawane zainstalowane m.in. na
kottach parowych,

- zawory bezpieczenstwa na wymiennikach ciepta po stronie wody obiegowej, jezeli
w czasie normalnej pracy instalacji nie ma mozliwosci wzrostu ci$nienia
w zabezpieczanej przestrzeni.

Wytaczenie w/w zawordéw bezpieczenstwa z badania ,pre-pop” nie zwalnia z obowiazku
wykonywania przegladéw i ustawiania ci$nienia otwarcia zaworu w obecnosci Inspektora
UDT, w terminach zgodnych z aktualne obowigzujgcymi przepisami dia danej grupy
urzadzen.

Listy urzadzen do badan ,pre-pop” sporzgdzajg pracownicy Stuzb Eksploatacyjnych
w porozumieniu ze Specjalistami branzowymi SUR.

Listy zaworow bezpieczenstwa powinny by¢ zatwierdzone przez Uzytkownikéw instalacii.

Specjalisci branzowi SUR branzy mechanicznej sprawujacy nadzér nad urzadzeniami
wspoélnie z Pracownikami Stuzb Eksploatacyjnych weryfikuja wykazy zaworéw
bezpieczenstwa podlegajgcych kontroli bezposrednio po zdjeciu

ze stanowiska pracy. Weryfikacja jest przeprowadzana po kazdorazowym wprowadzeniu
zmian w procesie technologicznym.

B. Wykonawcy przegladéw, konserwacji oraz badan ,pre-pop” zaworéw
bezpieczenstwa powinni posiadaé:
- technologie przegladu,
- urzadzenia zapewniajgce wykonywanie kontroli zaworéw bezpieczenstwa zgodnie
z technologia,
- pracownikéw o odpowiednich kwalifikacjach,
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zorganizowang kontrole jakoSci.

Wykonawcy napraw zawordw bezpieczefistwa powinni posiada¢ uprawnienia do
naprawy wydane przez UDT.

Dla instalacji produkcyjnych, ktérych przeglady zaworéw bezpieczenstwa wykonuje sie
podczas remontéw planowych, badania ,pre-pop” przeprowadza sie zgodnie z zasadami
opisanymi indywidualne dla kazdej instalacji w ,Programach badania i kontroli zaworéw
bezpieczenstwa” zatwierdzonych przez UDT.

Dla pozostatych instalacji przeglady zaworéw bezpieczenstwa i badania ,pre-pop”
wykonuje sie nie rzadziej niz co 24 miesigce.

C. Przygotowanie zaworu bezpieczenstwa do badania ,pre-pop” obejmuje:

dla zaworéw bezpieczenstwa pracujgcych na mediach kwasnych, zrgcych oraz
zanieczyszczonych zwigzkami piroforycznymi siarki — przemycie powierzchni
zaworu w celu neutralizacji czynnikéw niebezpiecznych,

zabezpieczenie wilotu i wylotu zaworu bezpieczenstwa przed dostaniem sie ciat
obcych oraz dzwigni odprezajgcej przed przypadkowym otwarciem,

transport zaworu bezpieczenstwa z miejsca zainstalowania na stanowisko préb
w odpowiednim stojaku w pozycji pionowe;j.

D. Badanie ,pre-pop” zaworu bezpieczenstwa wykonywane jest w obecnosci
pracownika Dziatu Dozoru Technicznego i Materiatoznawstwa i obejmuje:

identyfikacje zaworu bezpieczenstwa — zgodno$¢ danych z tabliczki fabrycznej
z dokumentacjg przegladu,

sprawdzenie stanu plomb i zabezpieczen,

sprawdzenie stanu kanatow wylotowych i dolotowych zaworu, ktére powinny byé
wykonane bezposrednio po zdjeciu ze stanowiska pracy przed wykonaniem
jakichkolwiek czynnos$ci regeneracyjnych lub konserwacyjnych w celu wykrycia
uszkodzen, zabrudzern lub $ladoéw korozji, ze szczegblnym uwzglednieniem korozji
wzerowej,

sprawdzenie szczelnosci,

pomiar ci$nienia poczatku otwarcia w czasie dwoch kolejnych prob wykonywanych
bezposrednio po demontazu zaworu z instalaciji.

Dla zaworéw z pilotem, jes$li brak jest bezpos$redniego potaczenia pomiedzy pilotem
a zaworem gtbwnym (w Korpusie), nalezy upewni¢ sie, ze rurka impulsowa
doprowadzajaca cisnienie do pilota jest prawidtowo podtgczona na stanowisku préb.

E. Badanie szczelno$ci przeprowadza sie:

podczas pierwszego otwarcia, przy cisnieniu 80% ci$nienia nastawy — w celu
potwierdzenia jego szczelnosci w czasie pracy na instalacji,
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- podczas drugiej proby, przy ciSnieniu 80% ciSnienia nastawy - w celu
potwierdzenia jego szczelnosci po zamknieciu (ustalenie wplywu zabrudzen,
przyklejen, korozji, uszkodzerh mechanicznych elementéw na prawidtowe
funkcjonowanie zaworu).

Pomiar ci$nienia poczgtku otwarcia wykonuje sie w dwéch prébach w celu ustalenia
przyczyn ewentualnych nieprawidtowosci.

Jesli cisnienie podczas testu osiggnie wartosé:

- dla zaworéw bezpieczenstwa demontowalnych ze stanowiska pracy - 150%
ci$nienia nastawy,

- dla zaworéw bezpieczenstwa wspawanych sprawdzanych na miejscu ich
zabudowy - 110% ci$nienia nastawy,

i zawor nie otworzy sie, to badanie nalezy przerwac¢, a zawor poddac szczegbétowemu
przegladowi w celu ustalenia przyczyn nieprawidtowego dziatania. Takiemu przeglgdowi
nalezy poddaé réwniez zawér gdy ciSnienie otwarcia podczas testu przekroczy 110%
ciSnienia nastawy. Wykonawca przegladéw i badan ,pre-pop” zobowigzany jest do
opisania i przekazania do SUR raportu na temat przyczyny niewtasciwego zadziatania
zaworu. Raport jest zatwierdzany przez pracownika Dziatu Dozoru Technicznego
i Materiatoznawstwa.

F. Szczegblowy przeglad zawordw bezpieczenstwa obejmuje kontrole stanu
technicznego jego gtéwnych elementéw:
- sprezyny,
- mieszka,
- grzyba,
- gniazda,
- dzwonu,
- tulei,
- trzpienia,
- talerzyka sprezyny.



1 Korpus

2 Pokrywa

3 Kotpak

4 Dysza

5 Pierscien dyszy

6 Wkret ustalajacy pierscienia dyszy
7 Tarcza

8 Piercien elastyczny

9 Oprawa tarczy

10 Mieszek

13 Glowica wrzeciona

14 Pierscien elastyczny

15 Wrzeciono

16 Plytka prowadnicy

7 Prowadnica

18 Sruba pokrywy

18 Sruba nastawcza

20 Przeciwnakretka sruby nastawczej
21 Zaslepka kotpaka

22 Uszczelka zaslepki kolpaka
23 Uszezelka

24 Uszezelka wkrets ustalajgcego
25 Uszczelka mieszka

26 Podkiadka sprezyny

27 Sprezyna

29 Diwignia

30 04

3 Widetki

32 Nakretka podnosnika

33 Przeciwnakretka

34 Pierscien

35 PierScien elastyczny

36 Trzpien

37 Tuleja

38 Uszezelka tulei

39 Pierscien uszczelniajacy .o"
42 Tabliczks znamionowa

i
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G. Wynik badania ,pre-pop”:

a) Jesli cisnienie poczatku otwarcia miesci sie w zakresie od 90% do 110% ci$nienia
nastawy — wynik badania ,pre-pop” uznaje sie za prawidfowy,

b) Jesli ciSnienie poczgtku otwarcia jest nizsze od 90% cisnienia nastawy — wynik
badania ,pre-pop” uznaje sie za nieprawidlowy, nie wystepuje zagrozenie
bezpieczenstwa, ale nalezy podja¢ dziatania zmierzajgce do ustalenia przyczyny
w celu wyeliminowania probleméw technologicznych,



c) Jesli cisnienie poczatku otwarcia:
- jest w zakresie od 110% do 150% ci$nienia nastawy w dwu kolejnych cyklach
badania ,pre-pop”,
- zawor nie otworzyt sie do ci$nienia 150% ci$nienia nastawy,

to wynik uznaje sie za nieprawidiowy i nalezy podja¢ dziatania zmierzajgce do
wyeliminowania przyczyn, a okresy pomiedzy testami skroci¢. Za weryfikacje przyczyn
i skrécenie okresu pomiedzy testami odpowiadaja pracownik SUR odpowiedzialny za
dany obszar oraz pracownik Dziatu Dozoru Technicznego i Materiatoznawstwa.

Po dwukrotnym stwierdzeniu prawidlowego dziatania zaworu bezpieczenstwa
w skréconym cyklu pracy, mozna powréci¢ do pierwotnych okreséw pomiedzy badaniami

~pre-pop”.

Wyniki badan nalezy zapisa¢ w ,Karcie pomiarowej zaworu bezpieczenstwa poddanego
badaniom sprawdzajgcym” (Zatgcznik nr 3). Pracownik Dziatu Dozoru Technicznego
i Materiatoznawstwa wprowadza wyniki badania ,pre-pop” do systemu elektronicznego
zarzadzania aparatami i rurociggami PIMS.

H. Firma wykonujgca przeglad zaworéw bezpieczenstwa powinna wypetni¢ i dotagczy¢:

a) ,Metryki zaworu bezpieczenstwa” (Zatgcznik nr 4),

b) ,Karte pomiarowg zaworu bezpieczenstwa poddanego badaniom sprawdzajgcym”
(Zatacznik nr 3),

c) wykaz zawordéw poddanych przegladom wraz z informacjami zawierajgcymi:
- ocene stanu powierzchni przylgowych i kanatow przeptywowych zaworu,
- ustalenie przyczyny nieprawidtowego zadziatania zaworu bezpieczenstwa (po

konsultacji z pracownikiem Dziatu Dozoru Technicznego i Materiatoznawstwa),

- zakres przeprowadzonych napraw.

Specjalista branzowy SUR sprawujacy nadzér nad urzgdzeniami branzy mechanicznej
wprowadza do systemu PIMS informacje o zakresie przeprowadzonych przegladéw
i napraw.

Wykazy zaworéw bezpieczenstwa podlegajacych kontroli bezposrednio po zdjeciu ze
stanowiska pracy, ,Karty pomiarowe zaworéw bezpieczenstwa poddanych badaniom
sprawdzajgcym” oraz raporty z przegladéw zaworéw bezpieczenstwa powinny byé
przechowywane przez Specjalistow branzowych SUR branzy mechanicznej.

7.4 Przeglady zaworow oddechowych i przerywaczy ptomienia

Zawory oddechowe i przerywacze ptomienia powinny by¢ eksploatowane,
konserwowane i poddawane przeglagdom zgodnie z instrukcjg obstugi wydang przez
producenta.

W przypadku braku takiej instrukciji lub gdy instrukcja nie podaje zalecanych czasokresow
przegladéw i konserwacji, zawory oddechowe i przerywacze ptomienia nalezy, nie
rzadziej niz raz na 6 miesiecy, poddawaé przegladowi i konserwacji w miesigcach:
marzec/kwiecien, pazdziernik/listopad.

Zakres przegladu i konserwacji powinien obejmowac co najmniej:
— kontrole ustawienia nad — i podci$nienia otwarcia,
— oczyszczenie kanatdw wewnetrznych i powierzchni przylgowych grzybkéow
i gniazd,
— oczyszczenie i smarowanie trzpieni prowadzgcych,
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— oczyszczenie (ptukanie) kaset przerywacza ptomienia,
— kontrole droznosci.

Firma wykonujgca przeglad powinna dostarczyé wykaz zawordw oddechowych
i przerywaczy pfomienia poddanych przegladom wraz z informacjami zawierajgcymi
ocene z ich stanu technicznego i przeprowadzonych napraw.



Zatacznik nr 3

KARTA POMIAROWA Nr........

Zaworu bezpieczenstwa poddanego badaniom sprawdzajgcym

1. Dane ogdine
LI = V2 T 1 =1 = Vo PO USSP PPPPP
o MiIEJSCE ZADUTOWY : ..ooieeieeeeeece ettt e
e NUMEr teChNOIOGICZNY: ......eeieiiecircee e e e s
LI 054, 41 o 1 1Q (o] o ToTe.4 Y /S0P RUTURP

¢ Parametry dopuszczone urzgdzenia zabezpieczanego: pd =...... [MPa], ta =

Dane techniczne zaworu

e Producent zaworu: ..............
*  Typ zaworu/ numer fabryczny
e Parametry zaworu:

[° C]

- ci$nienie ustawienia zaworu: p1 = ......ccccocericieninns [MPa],
- $rednica nominalna zaworu wlot/wylot : DN = ..................... | [mm],
- $rednica gniazda zaworu: d= e, [mm]
* Materiat powierzchni przylgowe;j:
SiedziSKO:......ccee v , GrZybeKa e,

e Sposbb zabezpieczenia zaworu przed zmiang NAStAWY: .........ccooiveeiirriier e e caeaes
3. _Wyniki pomiaréw

Data badania

Cisnienie ustawienia zaworu przed P4

zainstalowaniem — p1

Cisnienie otwarcia w czasie dwoch kolejnych préb [p’1

Srednie cinienie otwarcia z trzech kolejnych préb

Procentowy rozrzut cisnienia otwarcia z trzech

kolejnych préb

_ plmax—plmin 0
- plmax+pimin x 100%

Procentowy przyrost cisnienia pierwszego otwarcia

eksploatowanego zaworu w stosunku do ci$nienia

ustawienia przed zamontowaniem na instalaciji

2' —p2
p =22 P2 100%
prl
Uwagi dotyczgce stanu zaworu :
Podpisy KJ ZDT
ia po zd liu zaworu z instalacji,

Pi' - ci$nienie pierwszego
Pi - cignienie ustawieni ia przed zainstal
P1 max- najwyzsze ci$nienie otwarcia z trzech kolejnych otwar¢,
P1 min - najnizsze ci$nienie otwarcia z trzech kolejnych otwaré.

zaworu na instalacji,

\



Zatacznik nr 4

Pieczatka wydziatu

Metryka zaworu
bezpieczenstwa

Nr pozycji wykazu

Nr KT

Typ zaworu................
Nr fabryczny...............
Producent..................
Nr techniczny

(whasciwe podkresli¢)

Podlega: KT; ZDT;UDT

Srednica zaworu:

Wiot .o
WYIOL... o e
Cisnienie nominalne
Cisnienie poczatku
OtWwarCia ......oooovvevvvevvecieeieeees e,
Cisnienie nastawy .............. .........
Przeciwcisnienie................. ......

i Sprezynowy (z mieszkiem);
(wiasciwe podkreslic)
Wymiar ,a" (pierscien goérny)...........
Wymiar ,b” (pierscien dolny)...........
Lp. Data Cisnienie | Wysoko$¢ |Nr protokotu | Podpis dozoru Nr Nr Uwagi
nastawy | nastawy | $rubyH odbioru KJ, UDT suwmiarki | plomby
(MPa) (mm)
1.
2
3.

Pomiaru dokonano przy uzyciu nizej wymienionych manometréw lub manometréw rezerwowych nie ujetych w wykazie (wszystkie manometry
posiadajg Swiadectwa Wzorcowania)

1.0-0,16 MPa - nr fabr.
2.0- 1,6 MPa - nr fabr.
0-4,0MPa - nr fabr.
0-10 MPa - nr fabr.

3.
4.
5.

0- 25 MPa — nr fabr.

6.0 -4,0 MPa - nr fabr.
7.0-2,5MPa - nr fabr.
8.0-0,6 MPa - nr fabr.
9.0 - 1,0 MPa — nr fabr.
10. 0 - 60 MPa — nr fabr.
11. 0 - 600 MPa — nr fabr.




